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2.7.7. Brouette apres recherche d'actions correctives

AMDEC PROCESSUS
Processus : brouette | Produit : brouette Pilotes : Dates : Pages :
Controles |Notes Actions correctives Notes
Opérations Modes de actuelles
o 5 fonctions défaillance | Effets Causes ou Mesures
potentielle ., lo|D|G|C .| Responsabilité |O' |D' |G
envisagees envisagees
Appfovisionnement Mauvais Blocage de la |Mélange de
en tole . machine a toles dans le 1 |4 |4 |6
approvisionnementy, . i magasin
| del Toles Egc'ture (.16 lad Mise en place
Mauvais B ocage dela | kéesau [|CCSiBnation de d’une gestion
approvisionnement machine 3 mauvais chaque lot de 71 1M fpar code a M. Dupond 4 4 4
pp emboutir toles par le p
emplacement magasinier barres
Mauvais Blocage de la [|Vitesse Mise en place
approvisionnement machine a convoyeur 4 |7 |4 |12 |d'unrégulateur |M.Dupond 1 7 4
pp emboutir trop élevée de vitesse
Emboutissage
5 Mauvais Profondeur |Pression l\if)sfgflilgsrlaen 0 o Suivi statistique M. Dupond L
emboutissage hors tolérance|déréglée gébut de série 7V #9°)dela profondeur| - p 4 7
Al o Maintenance
. . Control 1 , .
Mauvais Craquelure du|Matrice dorll r(é:: VisHe 10 ho lioofpréventive de la M. Dubond ) 0
emboutissage métal abimée bfoflleltte de série 4 499 matrice tous les | P 4
mois
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