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Methodisches Erkennen von potentiellen
Produkte-Schwachstellen (FMEA)

Failure Mode and Effect Analysis

Reengineering

Fehlerrisiko minimieren

Interdisziplinére Teamarbeit
Visualisierungs- / Maderationsmaoglichkeiten in der FMEA
Praxisbeispiele

* Festgeste
Probleme

* Anzatz zur Prozess-
optimierung

* Einsatz VR
Bsp. Getriebe
Bsp. Hubstange
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Detailierungsaktivitaten.
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Die zweite FMEA verwendet als

Grundlage die
Konstruktionszeichnungen und
die Entwurfe fur die Produktion.
Sie enthalt wesentliche Elemente
der Prozess FMEA.

Die zweite FMEA bildet neben
anderen Instrumenten die Basis
fur die Freigabe eines Projektes.
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Eonstruldion und
Detaillierung
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Anzatz zur Prozess-
optimierung

Fertigungsanlauf

Einsatz VR
Bsp. Getriebe
Bsp. Hubstange

Werlzeugersiellung
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Je nach Komplexitat werden
FMEA's (Teamsitzungen) auf

* Teileneveau

» Baugruppenniveau

 oder Erzeugnisniveau
durchgefihrt.

Formen der
Durchfuhrung

Die Durchfuhrung findet in einem
W Team statt bestehend aus

Festgeste

Probleme » Entwicklung

* Fertigung

* Einkauf

* Qualitatssicherung
ev.

* Lieferanten

* Controlling

Anzatz zur Prozess-
optimierung

Einsatz VR
Bsp. Getriebe
Bsp. Hubstange
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Standardhilfsmittel:

e Formblatter

 Skizzen
» Zeichnungen

Festgestellte

Problem ; ———
L i BN} - Modelle

Anzatz zur Prozess- Funktionsprototypen...

optimierung

» Einsatz VR
Bsp. Getriebe Nachteile dieser Hilfsmittel:

Bsp. Hubstange Das kompetente Mitarbeiten der Teammitglieder erfordert eine sehr hohe
Konzentration (vor allem fir nicht ,Entwickler®).
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Hilfsmittel dazu

Anzatz zur Prozess-
optimierung

EinSe . Zentrale Schwierigkeit der FMEA:
Bsp. Getriebe
Bsp. Hubstange Das Verstehen der Funktionen eines Teils, der Teilegeometrie der

Belastung und der Bewegung im Einsatz eines Teils ist eine notwendige
Voraussetzung zur Steigerung der Effizienz und Effektivitat der
Teamarbeit




smittel dazu

Festgestellte
Probleme

Einsatz VR
Bsp. Getriebe
Bsp. Hubstange
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Festgeste
Probleme

Anzatz zur Prozess-
optimierung

Unterstltzung einer Konstruktions
FMEA

Baugruppe Planetengetriebe

Ziel: Verstandnis der Teile und
Funktionsweise

Unterstlutzung einer Prozess FMEA
Baugruppe Hubstange

Ziel: Verstandnis der Montagereihenfolge
und Montageablaufe

Demonstration




