FMEA

Failure Mode Effect Analysis
Fel Effekt Analys (Svenska)

FMEA - historik

Snabb utveckling efter andra varldskriget,
tillforlitligheten hanger inte med

FMEA- metoden utvecklas, 1950-talet

Metoden anvénds forst inom
flygindustrin (Boing)

Bilindustrin 1970-talet (Ford, Volvo)
Kom med i 1ISO 9000 pa 1980-talet

FMEA

Identifiera potentiella fel och brister, samt féljderna av
dessa

Forma konstruktoren/processteknikern att pa ett
systematiskt satt prova sin 16sning

Soka och jamfora alternativa I6sningar

Undvika sena och dérmed kostsamma I&sningar genom
att tidigt finna eventuella svagheter

Undvika att tidigare fel upptécks
Patala omraden dar kontroll eller kvalitetsstyrning kravs
Fé& underlag for planering av testning och underhall

Fordelar med FMEA

Forutsatter ett systermatiskt arbetssatt

Forutsatter en samtidig vardering av savél
felfenomen som allvarlighetsgrad och
upptacktssannorlikhet.

Bygger pa en objektiv kalkylering av ett
risktal

Forutsatter samarbete i grupp




FMEA

Konstruktions-FMEA
Process-FMEA

FMEA

Malet

Identifi era\
Reducera——, Felmgjligheter

Elimi nera/

Personer i en K-FMEA

System-/detaljkonstruktor
Kvalitetstekniker

Provningsingenjor

Materialtekniker (ev)

Processberedare (ev)

Representant fran tankt leverantor (ev)
Servicetekniker (ev)

Mekaniker (ev)

Personer i en P-FMEA

Produktionstekniker
Kvalitetstekniker
Processheredare
Montér/operator
Provningstekniker (ev)
Underhéllspersonal (ev)
Servicetekniker (ev)
Konstruktor (ev)




Godkand

E FMEA

 Ordningsnummer

« Komponent/huvudfunktion
 Funktion

* Felmdjlighet

* Feleffekt

* Felorsak

* Kontroll

FMEA - bedémningstal

» Sannolikheten for fel

« Beddm allvarlighetsgraden
» Beddm upptacktsannolikheten

T FMEA - Vérderingar




Sannolikheten for fel
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Allvarlighetsgrad

Ingen paverkan pa produktfunktion eller
pé tillverkningen

Konsekvenserna av felet beddms som
mindre allvarliga

Konsekvenserna beddms som ganska
allvarliga

Konsekvenserna beddms som allvarliga
Konsekvenserna beddms som mycket
allvarliga

2-3

46

7-8

9-10

Upptéckssannolikheten

Den defekta detaljen kommer néstan helt
sakert att upptéackas

Den defekta detaljen kommer férmodligen
att upptackas

Den defekta detaljen kommer kanske att
upptéckas

Den defekta detaljen kommer férmodligen
inte att upptéckas

Den defekta detaljen kommer néstan sékert
inte att upptéckas

FMEA - Risktalet

(RPN= Risk Priority Number)

RPN=felsannolikhet*allvarlighetsgrad*

upptackssannolikhet




Tillverkningsteknik “b
) FTA
 Skdrande
* Plastisk
* Gjutning Failure Tree Analysis
. Sammanfogning Fel TrédsAnaIys (&/enska)
FTA a7 FTA, for och nackdel

9 ¢ 9 .  Allmant accepterad
* Utgar frin fel och brister hos produkten » starkt beroende av fantasi och kunskap hos

* Studerar vilka hdndel ser som ger ett vissfel den som utfor analysen
» Angesi form av ett tréd « Ofta mycket braatt illustrera samband
overskadligt




FTA trad

« Utga frén en topphandel sen (top event)

« Identifiera orsaker till topphéndelsen

« Bind ihop med OCH- eller ELLER- grindar
- Fortsétt ned till meningsfull niva

« Ritainte for storatréd

Trad

’Felidator‘ ’Felidator‘ ’VillkorA‘ ’VillkorB‘

(datorstyrning med sékerhetssystem)




