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Potential Failure Mode Effect 
Analysis (PFMEA)
In deze presentatie:

Wat is een FMEA ?
Waarom wordt een FMEA uitgevoerd ?
Waar wordt FMEA toegepast ?
Hoe wordt een FMEA uitgevoerd ?
Stappenplan uitvoering FMEA.
Voorbeeld ?
Plaats FMEA in groter geheel.
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Wat is PFMEA ?

systematische groep activiteiten
mogelijke faalwijzen herkennen

+ effecten in schatten (product en proces)
aangeven acties

elimineren of verminderen kans van optreden
documenteren
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Waarom wordt een PFMEA 
uitgevoerd?
Om te voorkomen dat:

faalwijzen zonder het te weten in het product of 
proces worden ingebouwd

vele wijzigingen achteraf moeten worden
doorgevoerd (product en proces) 
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Waar wordt PFMEA toegepast ?

Type en niveau

Onderdeel Onderdeel

Component Component

Sub-systeem Sub-systeem

Systeem

Ontwerp

Sub-samenstelling

cel

Iederere Handeling Iederere Handeling

cel

Sub-samenstelling

Eind-samenstelling

Proces
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Hoe wordt een PFMEA 
uitgevoerd?
Met multidisciplinair team:

Onder verantwoording van QP of projectleider
Product ontwerpers (ook bij proces)
Proces ontwerpers (ook bij product)
QP vertegenwoordigd
Toeleverancier vertegenwoordigd
Klant vertegenwoordigd (intern / extern) 
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Stappenplan uitvoering
(Proces) FMEA 
Algemeen:

Flow-schema (alle stappen in fabricageproces)
Risc Assessment (Laag / Middelmatig / Hoog)
Invullen FMEA-formulier.



FMEA presentatie, blad 8© Blom Consultancy bv

Onderdeel 1

Onderdeel 2

Sub-assy 6 Proces 5

Onderdeel 8

Onderdeel 4

Onderdeel3

QC 7

Stappenplan uitvoering FMEA

1. Flow Schema (assemblageproces)
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2. Risc Assessment [1]
Van ALLE stappen inschatten of er een hoog, 
gemiddeld of laag risico is bij de uitvoering van 
deze handeling.

Stappenplan uitvoering FMEA
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Stappenplan uitvoering FMEA.
2 Risc Assessment [2]

Van alle laag ingeschatte processtappen geen FMEA 
uitvoeren
Voorkomen van overbodig papierwerk:
Stappen zijn binnen bedrijf bekend
Voor gemiddeld risico beslissen op basis van beschikbare
tijd
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Stappenplan uitvoering FMEA

3. Invullen formulier [1]

Op formulier invullen:

Proces functie doel van de stap

Faalwijze procesresultaat dat afwijkt van doel

Effect van falen effect voor eindgebruiker en volgende
processtap
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Stappenplan uitvoering FMEA
3. Invullen formlier [2]

Op formulier invullen:
Ernst: van “niet waarneembaar” (1) tot “uitval

zonder waarschuwing met gevaar voor
gebruiker” (10)

Oorzaak van falen: Basisoorzaak van falen (kort weergeven)

Kans: getal 1-10, evenredig met 
frequentie van optreden
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Stappenplan uitvoering FMEA
3. Invullen formulier [3]

Op formulier invullen:
Huidige beheersing maatregel die faalwijze voorkomt

óf detecteert
Detecteerbaarheid getal 1-10, evenredig met kans

dat faalwijze wordt gedetecteerd
1: altijd gevonden,
10: wordt niet ontdekt

Risc Priority Number Ernst x kans x detecteerbaarheid. 
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Stappenplan uitvoering FMEA
3. Invullen formulier [4]

Op formulier invullen:
Uit te voeren acties (tot oplossing van probleem)
Verantwoordelijkheid + einddatum
Uitgevoerde acties (Korte omschrijving)
Nieuwe RPN waarde
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voorbeeld
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Plaats FMEA in Groter geheel

Product / Proces Documentatie systeem
Flow-schema (alle stappen in fabrikageproces)
Risc Assessment (Laag / Middelmatig / Hoog)
FMEA (van het proces)
Design Reviews
CE documentatie
Control Plan
Werk-instructies
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Opbouw documentatie systeem
Control Plan [1]

Control Plan = Uitwerking van de
• Huidige controle en de 
• Overeengekomen acties uit de PFMEA, en is de basis

voor de werkvoorschriften.
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Opbouw documentatie systeem
Control Plan [2]

Control Plan is een formulier waarop per proces
stap wordt aangegeven:

Proces naam / beschrijving van de handeling wat
Gebruikte machines / span- / hulpmiddelen waarmee
Eigenschappen van product en/of proces naam
Product / proces specificatie / toleranties waarde

(beschrijving, getal)
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Opbouw documentatie systeem
Control Plan [3]

Op formulier aangeven:

Evaluatie / meet-techniek (Checklist / vis. Inspectie / 
registreren)
Steekproef (aantal / frequentie)
Beheersmethode (hoe)
Reactieplan (Wat doen bij afkeur?)
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Control Plan
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Opbouw documentatie systeem

Werkvoorschrift
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Twee vormen PFMEA

Officieel, volgens QS 9000:
Officieel document volgens Automobiel industrie
Wereldwijd geaccepteerd en herkend.
Goed documentatie middel.
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Twee vormen PFMEA

Vereenvoudigd:
Alleen 
Proces stap
Faalwijze/ effect
Oorzaak
Ernst x Kans x Detecteerbaarheid

Sneller uit te leggen
Intern gebruik.
Eenmalige toepassing.


